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Betriebsanleiltung

fir
WKLAIBER" Universal-Werkzeugschleifmaschine Modell WS IIla

Maschine scrgfdltig auspacken! Packmaterial genau durchsuchenl

Aufstellen:
Meschine méglichst auf Zementsockel setzen und mit Schrauben befestigen.

Darauf achten, dass die Maschine auch wirklich waagrecht und fest steht,
weil erst dann ein einwandfreies Arbeiten gewdhrleistet ist,
Erforderlicher Raum fiir die Maschine : mindestens 1.60 m {.

Inbetriebnahme.

a)Elektrische Anschliisse:
Die Motoren sind normalorweise auf 380 Volt Betriebsspannung geschal-
tet, Nur wenn vorher eine andere Betriebsspannung vereinbart wurde,

( z.B, 220 Volt) ist dies beriicksichtigt. Also vor jedem Anschluss nache

priifen, ob die Betriebsspannung stimmt, Die Maschine ist vollsténdig
installiert, Der Anschluss erfolgt am Hauptschalter an der linken Seite
des Maschinenfusses., Die einzelnen Gerite werden nun nach Bedarf aufge-
getzt und die Stecker in die entsprechenden Steckdosen eingefihrt.
Bitte beachten Sie hierbei:

Steckdose Nr.1 = Werkstiickspindelmotor, Rundschleifmotor
etc., (Wendeschalter)
Schleifspindelmotor (Ausschalter)
Motor fiir Alsaugvorrichtung oder Nass-
schleifeinrichtung (Ausschalter)
Steckdose 2-polig = fiir Beleuchtung oder sonstige Gerite

(dauernd unter Strom).

Steckdose Nr.2
Steckdose Nr.3

(LI}

Der Schleifspindelmotor wird kurz eingeschaltet und itberpriift, ob die Dreh-
richtung der Schleifscheibe stimmc (siehe Pfeil am Riemenschutz). Wenn nicht,
dann Umpolen am Hauptschalter.

b)Schmierung:
Die Schmierung erfolgt nach dem beigefiigten Schmierplan, - Nur mit dexn
vorgeschriebenen Olen schmieren! - Kein Fett verwenden!

4.) Handhabung.

a)Vertikalzustellung:
Losen des Spannhebels der sich hinten am Triger befindet. Dieser gibt
das grosse Handrad links am Stdnder frei, womit die Vertikalzustellung
vorgenommen wird. Sollte der Triger etwas zu leicht oder zu schwer
laufen, so kann dies durch die beiden Innensechskantschrauben ober-
und unterhalb des Spannhebels reguliert werden. Das Handrad ist mit
einer Skala versehen, 1 Teilgtrich = o.o01 mm. (Auf Wunsch kann ein
verstellbarer Anschlag fiir die Vertikalzustellung gegen Berechnung
nachgeliefert werden.)

v)Querstellung:
Zuerst die Klemmschraube links am Querschlitten 8ffnen! Jetzt kann mit
dem kleinen Handrad quer zugestellt werden. Skalenring mit Strichein-
teilung, 1 Strich = o.01 mm. Der Ballengriff muss abgeschraubt werden
wenn am Lingsschlitten der Handhebel verwendet wird.

Die Maschine wird in Normalsusfiihrung mit Handhebel geliefert, Die
Bewegung erfolgt iliber ein Ritzel auf die Zahnstange., Anstelle des
Handhebels kdnnen als Sonderzubehdr folgende Teile mit-~ oder nachge-
liefert werden:

c)Lingsbewegung des Tisches:

G JN
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Sternrad: Es wird meistens beim Rund~- und Innenschleifen verwendet.Der
Einsatz des Sternrades ist besonders dann empfehlenswert, wenn Teile
bearbeitet werden miissen, bei denen es auf das Feingefiihl des Bedie-
nungsmannes ankommt, Es gestattet, mit beiden Handen zu arbeiten und
verleiht ein hohes Mass an Gefiilhl und 8icherheit.

Untersetzungsgetriebe: Hierbei isgt die Schlittenbewegung wesentlieh
langsamer. Anstelle der Kurbel oder des Sternrades ist das kleine Hands-
rad da. Das Untersetzungsverhdltnis ist 1:4. Dieses Getriebe wird eben-
falls zum Rund- und Innenschleifen, sowie zum Fliéchenschleifen verwendet,

Das Auswechseln der einzelnen Teile erfolgt mit wenigen Handgriffen,
Der Handhebel wird durch Losen der Sechskantschraube abgenommen und das
Sternrad oder das Untersetzungsgetriebe aufgesetzt (Sechskantschraube
wieder festziehen),

d)Die Tischplatte ist nach beiden Seiten um 120 schwenkbar, Die Verstel-
lung erfolgt mit Hilfe der Feinspindel am rechten Ende des Tisches,
(Vorher miissen die beiden Exzenterspannbolzen gelést‘werden). Die nor~
male Verstellung ist nach beiden Seiten 6°. Wenn ein grosserer Winkel
eingestellt werden muss, ist wie folgt zu verfahren: Die Abdeckplatte
an der rechten Stirnseite des Lingsschlittens (2 Innensechskantschrauben)
abnehmen. Die freiwerdende Spindelmutter nach aussen abkippen, Den Tisch
nach der gewiinschten Seite um eine Nute verschieben. Mutter mit Mit-
nehmerstift wieder einrasten lassen und Abdeckplatte anschrauben.

e)Auswechseln der normalen Tischplatten mit dem Nass~Schleiftisch:
(nicht Nass-Schleifwanne)., Losen der beiden Exzenterspannbolzen, Die Ab-
deckplatte an der rechten Stirnseite des Lingsschlittens abnehmen, Die
freiwerdende Spindelmutter nach aussen abkippen., Tisch gseitlich ver-
drehen bis Spannmuttern frei liegen. Tisch abnehmen und Nass~Schleif-
tisch in der umgekehrten Folge aufsetzen,

f)Gelenkkopf: Der Gelenkkopf hat 2 Drehpunkte, die jeweils um 360o ge~
dreht werden kdnnen. Mit der Sechskantansatzmutter No.5 wird der Aus~-
leger betd#tigt. Durch die Stehbolzen No. 6 und 6a kann das Grundlager

verstellt werden.
Das Zwischenstiick 8a sowie der Bolzen 6a werden beim Vertikalschleifen

verwendet, Der Umbau ist leicht auszufilhren,

Mit Spannbolzen No.12 kann das Spindellager auf Spitzenhdhe eingestellt
werden, Nach Losen der 2 Sechskantgchrauben M 6 kann die Schleifspindel
mit Motor nach beiden Seiten um 90  geschwenkt und um 15 mm vor- und
zuriickbewegt werden,

5.) Wartung:
Jede Woche mindestens, je nach Umfang der Arbeiten sogar 8fters, Schlit-

Yen herausziehen, mit Erddl oder Waschbenzin auswaschen, frisch gchmie~
ren und wieder einsetzen. (Nur mit dem vorgeschriebenen Ol schmieren,
siehe Schmiertabelle.)

Achtungl!

E R Rl Rk Rk Rk Rak Teaf Bad

Bei Mischkugelfiihrung anstelle des iiblichen Oles folgende Fette
verwenden:
Wynoil Multi - Purpose

Molykote M 55,

Die Schmierung erfolgt am vorteilhaftesten durch Herausnehmen
des Tisches und sollte mindestens alle 4 Wochen durchgefiihrt
werden.
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Betriebsanleitung

fiir Schleifspindel auf Universal-Werkzeugschleifmaschinen

.q-—o--—--——-..nu—nmm———ou—umu—.—num

1.Elektrischer Anschlugs:

WS I (Standardausfﬁhrung): Anschluss am Kippschalter.

WS ITa Der Sicherheitsstecker wird in steckdose No.II gesteckt, nicht in
No.I, da Spindel nur fir eine Drehrichtung gearbeitet ist.
Spannung: Im Normalfall ist der Motor filr eine Betriebsspannung von 380 V,
vorgesehen. Bitte nachpriifen, ob die richtige Betriebsspannung vorhanden

ist.

2. Antrieb:

Der Antrieb erfolgt durch genormte Keilriemen direkt auf die Spindel. 3ol
einstufigem Antrieb betrdgt die normale Drehzahl der Spindel 5600 U/min.
Anderung der Drehzahlen durch Wechsel der Motor-Riemenscheibe.

Drehzahlen bei polumschaltbarem Motor {(auf Einschaltstufe achtenl!!}
Stufe I = 1400 U/min. Stufe II = 2800 U/min,

Drehzahlen der Schleifgpindel:
Metordrenzahl Stufe I u.Riemenscheibe 150 m
Motordrehzahl Stufe I u.Riemenscheibe 180 m
Motordrehzahl Stufe II u.Riemenscheibe 150
Motordrehzahl Stufe II u,Riemenscheibe 180 m

Spindeldrehzahl 5250 U/min.
Spindeldrehzahl 6300 U/min.
Spindeldrehzahl 10500 U/min.
Spindeldrehzahl 12500 U/min.

=]

=
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3.Spindelt
Es ist unbedingt darauf zu achten, dass die Schleifspindel genau nach
Schmierplan geschmiert wird. -~ Keinesfalls Fett verwenden!!le
Die Spindel kann sowohl fir den Innen~ als auch fiir den Aussenschliff
verwendet werden., Nie Schleifscheiben verwenden, die grosser als 125 mnm ¢
sind. Spannzangen sind mit einem Spanndurchmesser von 1-8 mm }lieferbar.
Empfehlenswert ist, stets einige Schleifscheibendorne zum Auswechseln auf
Lager zu halten, damit die Schleifscheiben nicht laufend gewechselt und
neu ausgerichtet werden missen. Durch das Motorenfussgelenk kann der Rie=-
men immer richtig gespannt werden. Der Riemenschutz ist verstellbar an-
gebracht, kann also fast immer verwendet werden. Der normale Schleifschel~
benschutz ist ein nach einer Seite offener Halbmond, Zum Nass~Schliff
oder zur Absaugung wird ein geschlossener Halbmond geliefert.

Fiir Arbeiten mit der Topfscheibe kann als gonderzubehdr ein geschlossener
Topf als Schutzhaube geliefert werden.
4.Inbetriebnahmes

Bei erstmaligem Lauf Motor ohne Spindel laufen lassen um die Drehrich=-
tung festzustellen. Drehrichtung siehe Pfeil auf Riemenschutz. Gewinde
an den Schleifdornen haben Rechtsgewinde.

- A m W wm en we

10/66



N

-

NN

AN

0

S ey

»

AN

;.

NN NS NN AN AN NN N

N NN O A DAY

N\

SRR

Y
%
L o

Spindellagerung SAI

Zerlegen:

Schleifscheibendorn entfernen.
Schutzblechhalter Nr2la abnehmen.
Staubring Nr4 durch Ldsen der Senk-
kopfschrauben abnehmen. Mit Doppel-
maulschliissel SW22 Spindel bei Nr.2
festhalten und Riemenscheibe Nr. 9
ab schrauben. Spindel Nr. 2 unter
leichtem Druck in Pfeilrichtung

- herausdricken.

Nach Abnehmen des Flansches Nr.4
und Lésen des Gewinderinges Nr.5
kdnnen die Kugellager herausgedrickt

werden.

Wartung :

Einmal tdglich durch 2-3
krdftige Stéfle mit der Schmierpresse

iber Schmiernippel Nr.17 olen

Nur gutes, diinnfliissiges O verwenden,

(Siehe Schmiertabelle)

Nicht ubermdfiig schmieren,

da sich das Lager sonst zu stark
erwdrmt !

Kein Fett verwenden !

M
4

Nr. 73

2.3.1968 &
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Betriebsanleitung
fir
Universal - Direktteilapparat mit Reitetoek.

we MY b kA ke 4 e ¥R OB s G @ g W M R M we  mw we  dB Ee g

Inbetriebrnahme:

Teilapparat und Reitstock sind in Normalausfihrung filr 12 mm Fihrungs-
nuten vorgesehen und werden mit den entsprechenden KNutensteinen ge-

liefert.Sonderwiinsche kdnnen jederzeit beriisksichtigt werden., Die Be-

festigung suf den Tischen erfolgt durch T-Nutenbacken u.Sechskant-

schrauben.

Handhabungs?

Der Teilapparat ist vollkommen universal verstellbar, d.h. er kann
auf der Grundplatte nach Losen der beiden M 8 Sechskantmuttern um 360
gegreht werden., Das Lager kann nach Ldsen der M 12 Sechskantmutter um
90~ geschwenkt werden, Es besteht also auch die Moglichkeit, Teile in
senkrechter Lagerstellung zu bearbeiten, «

Die Spindel ist als Hohlspindel gearbeitet. Zur Aufnahme von Werkzeu-
gen mit zylindrischem Schaft kommen normale, handelsiibliehe Spannzangen
(Boley %) mit Schaftgrdsse 15 und bis zu einem Spannungsdurchmesser von
12 mm zur Verwendung. Das Aussengewinde ist ein 30 x 2 mm Spitzgewinde
und dient zur Aufnahme des Dreibackenfutters oder des Mitnehmers. Nach
Losen des kleinen Gewinderinges M 24 kann die Spindel durch leichten
Druck nach vorne herausgenommen werden, Die nun noch verbleibende Hil-
se dient zur Aufnahme von Werkzeugen mit konischem Schaft bis zu Morse

Konus 4.

Ausser der Normalteilscheibe mit 4 Lochkreisen kinnen weitere Teil~
scheiben in jeder gewiinschiten Anzahl und Lochkreisteilung mit~ oder
nachgeliefert werden, wobei jedoch zu beriicksichtigen ist, dass die
grosste Lochzahl 62 betrigt. Das Auswechseln der Teilscheibe ist ein-
faech, Man 168t den grossen Gewindering M 35, rastet den Index aus und
kann dann die Scheibe abnehmen. Der Index ist verstellbar. Er lésst

sich fir jede Teilung besonders einstellen, Die freie Sechskantschraube
mit Unterlagscheibe dient zur Befestigung des Zeigerhaltera auf dem
Teilapparat oder am Kreuzschlitten der Universal-Werkzeugschleifmaschine,

9]

Schmierung:
Hier ist lediglich zu beachten, dass die Hiilse in ldngeren Zeitabstin-

den herausgenommen und wieder frisch geflt wird.

Reitstock:
Die Handhabung desselben ist einfach. Br ist nicht verstellbar.Teil-

apparat und Reitstock sind genau aufeinander abgestimmt und zusammen
auf einer Spezialvorrichtung gefrist und geschliffen. Die Druckfeder
lisst sich erneuern oder verstidrken, indem man die Verschluss-Scheibe
abschraubt. Die Pinole ldsst sich erst nach Entfernen des Ritzels
herausnehmen. Die Pinole des Reitstocks hat zur Aufnahme von Spitzen
Morse Konus I (kleiner # 9,5 mm, Linge 30 mm.)

5/65
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