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CARTE DE CONTROLE POUR \Sdfk‘kb' L’){’\

Le Locle-Suisse SO o X Aee 2ol .

Client:

No. Désignation

Coulinse suplrieure de la poupfe

1 Paralidle au mouvement transversal, mesuré
sur la poopée, x 135 em
2 Parallale au mouwvement transversal. mesurd

sur le biais. % 135 =m

Arbre porte-fraise
Jeu radial

3

4 Jeu axlal

] Faux rond du ecéne
‘Arbre paralléle ag mouvemealb transversal:

3] mesuréd sur le tasseau, = 135 5=

7 mesuré sur le coté du tasseau, x 135 mm

8 Faux rond, mesurd 3 200 mum

] Arbre paralldle & la table. mesuré aous
le tasseau. x 150 mm

e} Arbre perpendiculeaire 4 la coul.lony., x 100 me
Coulisse long:tudirale

11 Pace frontale paralldle au mouv.long., x 300 ==

12 Face frontale parall2le au mouv.vart., x 150 ==
Coulisse verticale
perpendiculaire i la table;

13 mesuré derriére le cylindes, X 150 mm

14 mesuré sur le cfié du cylindre x 150 mm

Qkere Eﬁanﬂelstuckﬂjh:umg
1 Parallalit¥t dar Fithrung aur Qusrbeweyung auf

der Fhrung gemessen, x 135 wm
2 Parallelitas der Pohrung zur Juerbewegurg an
dur Schrége gemessen, x 135 om

Fridsspindel

a3 Eo:‘i_ie\l_s_pm

4 Axialsplel

5 Rundélauffehler des Innenkegels

Parallelitdt der Spindel zar Quarkewegung:

] auf dem Dosn gemessen, X 1352 mm

7 an der Saite des Dornes gamessen, x 135 mm

8 fundlauffenler im Abstand von 200 mm gemessen
? Paralielicds der Spindel zur Timanfl#che

an der Untersfeite des Dornes gemessen, x L% mm Mo B
10 wWinkligkeit;Spindnl zum Léngmschlitten, x JO0 mm 0,020
Lingsschlitten

11 Vorderseite parall.zur LAngsbewsgonyg, x 300 wm
12 Vorderseite parall.zur Vertikalbowegung,x 150 mm|
Sténderfihrang

W.onkligkelt des Vartikalschlittens zum Tisch:

11 hinter dem Zylinder gemessen, x 150 om

14 an der Seite des Zylinders gemessen, x 150 mm

No 9
0,010

¥ao 10
G,A20

Headstock upper slide

b E Parallel to transverse movement, measuresd on o 11
the headstock, x 135 mm +

2 Parallel to transveras movement, memsured on

the bevel. X 135 mm

Headstock spindle

Radial play

Axial play

Eccentricity of internal taper

Spincdle parallel to uwransverss movesment: e P ——T

& measured on the arvor, x 135 =m A ?L-" \

7 measured on side of arbor, x 135 mm -

] Bocentricity weasured at 200 mm

9 Gpindle parallel to the table, measured

under the arbor, x 150 mm

10 Spindle =zquare with longitudinal slide,x 300 mm

Longitudinal slide

11 Front face parallel ¢o longit.slide, x 100 =m

12 Front face parallel to vert.movement, x 150 mm

Vertical slide

aguara with the table;

i3 measured on rear face of cylinder, x LS50 =

14 meansurad on side of aylinder, % 150 rm

,020

Mo 12

G.0lo

W W

b by

Ho 13
O, 0LD

Ke 14 —
Q.clo




S

No. Désignation ‘CO’ ‘='=®’
HBras prismatigue
15 Décentrage de l'alésage par capport & l'arure
porte-fraise
Table de travail No 15
simple * Taelinable *+ 0. 620
16 paralléle au mouvement transversal, table 8
plus haute devant, x 135 mm
17 paralldle au mouvement longitudiral, x 100 mm
18 Entrées & T paralléles au mouvement
longitudinal, x 300 =m fi1
19 | Entrées 3 T perpendiculaires & llarbre alefov
porte-fraise, x 300 mm
Appareil & fraiger vertical < ¥e 16 | g 0"5
Tete de fraisage verticale rapids %% * 0,010 g
20 Jeu radial o olo
21 Jeu axial L
22 Faux rond du cfne
23 Paux rond, mesuré A 200 mm
24 Arbre perpendiculaire 4 la zable, A-A, x 1350 mm
25 Arbre pecrpendiculairze A la table, B-8,
' T
{ + devant] x 150 mm o 17 e 005
* 0.020 ]
" 0,010
I
Ho 18 | .
* 0,020 C,&O‘f
** 0,020
prismatischer Gegenhalter Mo 19
15 Plucht der Gegenhalterboshrung mit Frisspindel * 9,020
Arbeitstisch
Winkeltisch = Kippkisch *» »* $.Q20
16 Parallalitlit des Tisches zur Querbewegundg,
hOher vorne, x 135 mem
17 parallelit#c des Tisches zur L#éngsbewegung,
X JOO mm Ko 20
1a parallalicft der T-NMuten zur Lingsbewaqgundg, * 0,005
X 30D mm
1% Winkligkeit der T-Nutep zur Frésspindel.x 300em [|** 0,003
Vertikalfridskopf *
Schnellaufender Vertikalfraskopf **
20 Radialsplel
21 hxlalspiel
22 Rundlauffehler des Innenkegels No 21
23 Rundlauffehler im Abstand von 200 mm gemessen * 0,005
24 winkligkeit der Spindel zum Tisch A-A, x 150 pm
25 Winkligkeit der Spindel zum Tisch D-D, ** 0,005
(noher vorne) x 150 mm
No 22
0,005
*¢ G008
Bo 23
" 0,020
** 0,020
Prismatic=Section Overarm
15 Bore econcentric with headsteck spindle
Worlk table
simple * inclining and tilting ** we 34
16 | Parallel to transverse movement, table . 610
higher in front, x 135 mm i
17 parallel to lengitudipal movement, x 00 mam *% D.010
18 Tee-slots, parallel to longitudinal +0l0
movement, x 30C mm
19 Tee-slote, aguace with headstock spindle,x 300mm
yertical milling hoad *
High-speed vertical milling head **
20 radial play e 25
21 Axial play * ;
22 Ececentricity of internal taper 0.010
23 Becentricity measured at 200 mm 2% (0,010
24 Spindle sguare with the table, A=A, x 15%C mm RS
25 Spindle square with the table, 3-B,

(Higher in front cnly) x 150 =&




